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KOMET KUB Pentron ®

Wiercenie do 5xD



KOMET KUB Pentron ®
Stabilne wiercenie do 5 x D

Zastosowanie:
- do duzych gtebokosci wiercenia

- idealne do wiercenia w ekstremalnych warunkach
- do obrébki stali, zeliwa, aluminium i stali nierdzewnych

Korzysci:

B Maksymalna wydajnos¢ i duza trwatos¢ korpusu przy zadziwiajgcych mozliwosciach
dzieki optymalnej konstrukgji i specjalnej obrébce powierzchni korpusu.
B Najwyzsza doktadnos$¢ wymiarowa w niekorzystnych warunkach wiercenia do 5 x D.

B Redukcja kosztéw magazynowych i tatwos¢ obstugi
dzieki identycznej ptytce wewnetrznej i zewnetrzne;.
B Maksymalna trwatosc
dzieki cztero krawedziowej ptytce skrawajgcej z nowoczesnego substratu i dopasowanej powtoce.

(@ Ekstremalne warunki obrobki w zakresie 5 x D: wiercenie w uskoku
(2 Ekstremalne warunki obrobki w zakresie 5 x D: wiercenie w krawedzi
(® Ekstremalne warunki obrébki w zakresie 5 x D: wiercenie w pakiecie

@ Ekstremalne warunki obrobki w zakresie 5 x D: wiercenie w powierzchni napawanej

@ ' @




Wiertto KOMET KUB Pentron ®

Przy opracowywaniu wiertta KOMET KUB Pentron ®, KOMET
wytyczyt nowe drogi rozwoju.

To potaczenie kluczowych funkcji - wysokiej doktadnosg,
najwyzszej wydajnosci oraz duzej gtebokosci wiercenia w
jednym narzedziu.

W poréwnaniu z dostepnymi do tej pory na rynku wierttami
sktadanymi, KOMET KUB Pentron ® osigga o 20% wyzsze
parametry skrawania w zakresie wiercenia do 5 x D.

Wiertto to rozszerza mozliwosci ekstremalnego wiercenia,
ktore do tej pory mozliwe byto tylko do 3xD

a KOMET




KOMET KUB Pentron ®
@ 16,5 -30,0 mm
Wiertto sktadane z chwytem cylindrycznym ISO 9766, prawotnace

4xD 5xD

@ D-0,1/+0,3
@ D -0,1/+0,35
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Zakres w opracowaniu
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W dostawie:
Wiertto KOMET KUB Pentron ® z czesciami sktadowymi. Ptytki skrawajace oraz srubokret prosimy oddzielnie zamawiac.

4 Prawa patentowe zgtoszone (KUB Pentron ®)



a KOMET

otwor
przelotowy

Przestawienie
z osi

Wiercenie
pakietu

Otwoér Nawiercenie

poprzeczny

powierzchnia
sferyczna

Wybieranie
kieszeni

Wytaczanie

@ bardzo dobre  © dobre O mozliwe: patrz zalecenia strona 11 >< niemozliwe

Czesci sktadowe

Srubokret

Podstawowe zalecenia

Ptytka skrawajaca

Materiat obrabiany| S$ruba mocujaca

Nr zaméwieniowy
VV Wielkos¢
W80 12010.048425
W80 12010.042730
W80 12010.046115
W80 12010.047710

W80 18010.068425
W80 18010.062730
W80 18010.066115
W80 18010.067710

W80 20010.088425
W80 20010.082730
W80 20010.086115
W80 20010.087710

W80 24010.088425
W80 24010.082730
W80 24010.086115
W80 24010.087710

W80 28010.088425
W80 28010.082730
W80 28010.086115
W80 28010.087710

A

zewnetrzng.

Kod ISO

SOGX 050204-01 BK8425
SOGX 060206-01 BK2730
SOGX 060206-01 BK6115 /\
SOGX 060206-01 BK7710

SOGX 060206-01 BK8425
SOGX 060206-01 BK2730
SOGX 060206-01 BK6115 /\
SOGX 060206-01 BK7710

SOGX 07T208-01 BK8425
SOGX 07T208-01 BK2730
SOGX 07T208-01 BK6115 /\
SOGX 07T208-01 BK7710

SOGX 080308-01 BK8425
SOGX 080308-01 BK2730
SOGX 080308-01 BK6115 /\
SOGX 080308-01 BK7710

SOGX 09T308-01 BK8425
SOGX 09T308-01 BK2730
SOGX 09T308-01 BK6115 /\
SOGX 09T308-01 BK7710

bm &

Nr
zamowieniow!

NOO 56041

S/IM2x4,3-6IP

NOO 57553
S/M2,2x5,5-6IP

NOO 57553
S/IM2,2x5,5-61P

NOO0 57571
S/M2,5x6,3-8IP

NOO 57251
53076-8IP

Zalecane parametry obrébki oraz alternatywne ptytki skrawajace: patrz strona 8-10

0,62 Nm

dokrecania

(—g

Nr
zamoéwieniow

L05 00810
6IP

LO5 00810

L05 00810

LO5 00830

LO5 00830

Uwaga: Plytke skrawajaca SOGX...-01 (Geometria 01) w gatunku BK6115 stosowac wytacznie jako ptytke

ul



KOMET KUB Pentron ®
@ 16,5 - 30,0 mm

Wiertto sktadane z chwytem ABS®, prawotnace
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) =
g 2
o = =
S| = <
o Qo
Q Q

5xD

116 | o

| 116 |
0,45
0,46
0,51

—_
—
o))

U44 51700

—
—
o))

i

17.0 U45 51700

Srednica @
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Zakres w opracowaniu
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W dostawie:
Wiertto KOMET KUB Pentron ® z czesciami sktadowymi. Ptytki skrawajace oraz srubokret prosimy oddzielnie zamawiac.

* Oprawka do przestawiania mimosrodowego : patrz , Katalog KomPass Rozdziat 5"

6 EP 0 547 049 oraz miedzynarodowe prawa patentowe (ABS ®), Prawa patentowe zgtoszone (KUB Pentron ® )



a KOMET

otwor
przelotowy

Przestawienie
z osi

Wiercenie
pakietu

Otwoér Nawiercenie

poprzeczny

powierzchnia
sferyczna

Wybieranie
kieszeni

Wytaczanie

@ bardzo dobre  © dobre O mozliwe: patrz zalecenia strona 11 >< niemozliwe

Czesci sktadowe

Srubokret

Podstawowe zalecenia

Ptytka skrawajaca

Materiat obrabiany| S$ruba mocujaca

Nr zaméwieniowy
VV Wielkos¢
W80 12010.048425
W80 12010.042730
W80 12010.046115
W80 12010.047710

W80 18010.068425
W80 18010.062730
W80 18010.066115
W80 18010.067710

W80 20010.088425
W80 20010.082730
W80 20010.086115
W80 20010.087710

W80 24010.088425
W80 24010.082730
W80 24010.086115
W80 24010.087710

W80 28010.088425
W80 28010.082730
W80 28010.086115
W80 28010.087710

A\

zewnetrzng.

Kod ISO

SOGX 050204-01 BK8425
SOGX 060206-01 BK2730
SOGX 060206-01 BK6115 /\
SOGX 060206-01 BK7710

SOGX 060206-01 BK8425
SOGX 060206-01 BK2730
SOGX 060206-01 BK6115 /\
SOGX 060206-01 BK7710

SOGX 07T208-01 BK8425
SOGX 07T208-01 BK2730
SOGX 07T208-01 BK6115 /\
SOGX 07T208-01 BK7710

SOGX 080308-01 BK8425
SOGX 080308-01 BK2730
SOGX 080308-01 BK6115 /\
SOGX 080308-01 BK7710

SOGX 09T308-01 BK8425
SOGX 09T308-01 BK2730
SOGX 09T308-01 BK6115 /\
SOGX 09T308-01 BK7710

bm &

Nr
zamowieniow!

NOO 56041

S/IM2x4,3-61P

NOO 57553
S/M2,2x5,5-6IP

NOO 57553
SIM2,2x5,5-61P

NOO0 57571
S/M2,5x6,3-8IP

NOO 57251
53076-8IP

Zalecane parametry obrébki oraz alternatywne ptytki skrawajace: patrz strona 8-10

dokrecania

—

Nr
zamoéwieniow

L05 00810
6IP

LO5 00810

L05 00810

LO5 00830

LO5 00830

Uwaga: Plytke skrawajaca SOGX...-01 (Geometria 01) w gatunku BK6115 stosowac wytacznie jako ptytke

~



KOMET KUB Pentron ®

Zalecane parametry obrébki

Grupa materiatowa

1.0

2.0

3.0

41 40

5.0

5.1

8.0

9.0

10.0 9.1

15.0 140 13.1 13.0 121 12.0 10.2 10.1

16.0

0s¢

Wytrzymat
Rm (N/mm?2)

<500

> 900

> 900

400

= 600

<900

> 900

= 600

> 600

1400

1800

Twardos¢ HB

250

180

250

130

230

250

200

300

90

100

60

75

100

Zalecane parametry obrébki

Materiat

Stale niestopowe: kon-
strukcyjne, do naweglania,
automatowe, staliwa

Stale niestopowe / nisko-
stopowe: konstrukcyjne, do
naweglania, narzedziowe,
staliwa

Stale automatowe z dodat-
kami stopowymi

Stale niestopowe / niskosto-
powe: zarowytrzymate stale
konstrukcyjne, ulepszane,
azotowane, narzedziowe

Stale wysokostopowe: stale
narzedziowe

Stale szybkotnace

Stopy specjalne: Inconel,
Hastelloy, Nimonic, itd.

Tytan i jego stopy

Stale nierdzewne

Stale nierdzewne

Stale nierdzewne / zaro-
odporne

Zeliwo szare

Zeliwo stopowe

Zeliwo sferoidalne ferry-
tyczne

Zeliwo sferoidalne ferrytycz-
ne / perlityczne

Zeliwo sferoidalne perlitycz-
ne, zeliwo ciaggliwe

Zeliwo sferoidalne stopowe

Zeliwo wermikularne

Stopy miedzi, mosiadz, bra-
zy z dodatkami stopowymi,
brazy otowiowe: dobrze
skrawalne

Stopy miedzi, mosiadz,
brazy: srednio skrawalne

Stopy aluminium do prze-
robki plastycznej

Stop odlewniczy aluminium:
Si < 10% Stopy magnezu

Stop odlewniczy aluminium:
Si>10%

Stale hartowane < 45 HRC

Stale hartowane > 45 HRC

Materiat obrabiany
/ DIN

St37-2/1.0037,;
9SMn28/1.0715;
St44-2 /1.0044

St52-2 /1.0050,
(C55/1.0525,
16MnCr5/1.7131

9SMnPb28/1.0718

42CrMo4 / 1.7225,
CK60/1.1221

X6CrMo4 / 1.2341,
X165CrMoV12 /1.2601

Inconel 718/ 2.4668,
Nimonic 80A/2.4631

TiAI5Sn2 /3.7114

X2CrNi189/ 1.4306,
X5CrNiMo1810/ 1.4401

X8CrNb17/1.4511,
X10CrNiMoTi1810/ 1.4571

X10CrAl7 /1.4713,
X8Crs-38-18/1.4862

GG-25/0.6025,
GG-35/0.6035

GG-NiCr202 / 0.6660

GGG-40/0.7040

GGG-50/0.7050
GGG-55/0.7055
GTW-55/0.8055

GGG-60/0.7060
GTS-65/0.8165

GGG-NiCr20-2/0.7661

GGV Ti<0,2
GGV Ti>0,2

CuZn36Pb3/2.1182,
G-CuPb155n/2.1182

CuZn40Al1 / 2.0550,
E-Cu57/2.0060

AlMg1 /3.3315,
AIMnCu/3.0517

G-AlIMg5/ 3.3561,
G-AlSi9Mg / 3.2373

G-AlSi10Mg / 3.2381

120 140 200 180 200 min

50

110 110 120 140 120 140 110 1 150

90

180 300 200

150

3
\
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160 180 260 220 260 opt

70
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e
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Prawa patentowe zgtoszone (KUB Pentron ®)



Posuw f (mm/Obr.)
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Prosze przestrzegac dalszych zalecen technic




KOMET KUB Pentron ©
Ptytki skrawajgce W80...01 (SOGX)

Obszary zastosowan Geometria ostrza

Wiercenie

BK8425: Uniwersalna, Stal, Stale nierdzewne, Zeliwo
BK2730: Stale nierdzewne

BK6425: Stal, Stale nierdzewne

BK6115: Zeliwo, Stal, Stale nierdzewne (szybkoobrabialne).
BK7710: Metale niezelazne

Topografia
(geometria)

Promien naroza

Weglik spiekany
Kod-ISO Nr. zamoéwieniowy Powtoka Powtoka
CVvD PVD
Uzupetni¢ kodem BK6115 BK6425 BK2730 BK7710 BK8425
oznaczeniem gatunku
weglikay 6115 6425 2730 7710 8425

| 50Gx050204-01 | weo1201004. | A | a4 | a | a | a [ 55 [ o4 |
| 50Gx060206-01 | weo1801006. | 4 | a4 | a | a | a [ 62 [ 06 |
| socxo7m08.01 | weo2001008. | A | A | a | a | a [ 71 [ o8 |
| 50Gx080308-01 | wso2401008. | & | a4 | a | a | a [ 80 [ o8 |
| soGxo9r30801 | weo2801008. | A [ A | a | a | a | 89 [ o8 |

Stale konstrukcyjne i narzedziowe Przyktad zamowienia:
Stale nierdzewne i kwasoodporne Plytka
Zeliwo/ Zeliwo sferoidalne SOGX 0?(0206'01
Metale niezelazne W gatunku
. BK6425
Stale zaroodporne Nr zamowieniowy:
Stale zahartowane W80 18010.066425

Uwaga:
A Ptytki skrawajacej SOGX...-01 (Geometria 01) w gatunku BK6115, przy wierceniu NIE WOLNO stosowac jako ptytke
wewnetrzng !

Ptytki skrawajgce alternatywne
dla duzych predkosci skrawania

dla duzych predkosci skrawania
Nr zamoéwieniowy Kod-ISO
VV Wielkos¢
165—18.0 W80 12010.046425 SOGX 050204-01 BK6425
' ' W80 12010.046115 SOGX 050204-01 BK6115 A\
185200 W80 18010.066425 SOGX 060206-01 BK6425
' ' W80 18010.066115 SOGX 060206-01 BK6115 /A

905230 W80 20010.086425 SOGX 07T208-01 BK6425

' ' W80 20010.086115 SOGX 077208-01 BK6115 A\
535260 W80 24010.086425 SOGX 080308-01 BK6425

: ' W80 24010.086115 SOGX 080308-01 BK6115 /i

W80 28010.086425 SOGX 09T308-01 BK6425
W80 28010.086115 SOGX 09T308-01 BK6115 /\

26,5-30,0

A Uwaga: Plytke skrawajacg SOGX...-01 (Geometria 01) w gatunku BK6115 stosowac wytacznie jako ptytke zewnetrzna.
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KOMET KUB Pentron ®
=N ®
Zalecenia technologiczne & KOMET

Nawiercanie na nieréwnych powierzchniach (powierzchniach odlewéw)
1. - zaleznie od jakosci powierzchni, przy wejsciu oraz wyjsciu wiertta z materiatu, nalezy zmniejszy¢ posuw
0 ok. 30-50% (zaleznie od stabilnosci detalu, mocowania oraz jakosci pow. surowej)

r Nawiercanie na powierzchniach skosnych/ wyjscie wiertta w pow. skosnej

- przy wejsciu w materiat, zmniejszy¢ posuw o ok. 30-60% do osiggniecia petnej srednicy
- przy wyjsciu z materiatu, od przerywanej obrébki, zmniejszy¢ posuw o ok. 30-60%
JJ - stosowac ciggliwy gatunek ptytki skraw. oraz stabilny promien naroza

P Nawiercanie na powierzchniach barytkowatych

3 W - przy wejsciu w materiat, zmniejszy¢ posuw o ok. 30-60% do osiagniecia petnej srednicy
’ - przy wejsciu w materiat, od przerywanej obrébki, zmniejszy¢ posuw o ok. 30-60% (zaleznie od
stabilnosci detalu, mocowania)

Przewiercanie otworu poprzecznego
- przy wejsciu oraz wyjsciu wiertta w obszar przerywanej obrobki, nalezy zmniejszy¢ posuw o ok. 30-50%
E} (zaleznie od stabilnosci detalu, mocowania)

- w obszarze przerywanej obrébki zredukowac posuw o 50%
- zwracac uwage na mozliwos¢ zakleszczania sie wiérow
- stosowac ciggliwy gatunek ptytki skraw. oraz stabilny promier naroza

Wybieranie kieszeni

- Wykona¢ najpierw otwory nr 1 i 2, nastepnie otwér srodkowy nr 3

- zwracac uwage na symetryczne rozmieszczenie otworéw

unikac¢ zakleszczania sie wiérow

- stosowac ciagliwy gatunek ptytek skrawajacych oraz stabilny promien naroza

- wiercenie w petnym: przy wejsciu oraz wyjsciu wiertta z materiatu, nalezy zmniejszy¢ posuw o ok. 30-
50% (zaleznie od stabilnosci detalu, mocowania oraz jakosci pow. surowej)

- obrdbka przerywana (otwoér 3): redukcja posuwu o ok. 50-60%

&

j Nawiercanie w kraterze lub duzym nawierceniu

- przy wejsciu, do osiggniecia petnego materiatu, zmniejszy¢ posuw o ok. 30-50%
6. - stosowac ciggliwy gatunek dla wewnetrznej ptytki skrawajacej

o - zmniejszy¢ posuw

- w miare mozliwosci, przed wierceniem, splanowac powierzchnie

Nawiercanie w uskoku

- przy wejsciu/wyjsciu w uskok, nalezy zmniejszy¢ posuw o ok. 30-50% (zaleznie od stabilnosci detalu,
mocowania)

- stosowac ciagliwy gatunek ptytek skrawajacych oraz stabilny promien naroza

Nawiercanie na szwie kutym / spawie / zgorzelinie

- przy wejsciu w materiat, zmniejszy¢ posuw o ok. 30-60% do osiagniecia petnej srednicy

- przy wyjsciu z materiatu, od przerywanej obrébki, zmniejszy¢ posuw o ok. 30-60% (zaleznie od
stabilnosci detalu, mocowania

Wiercenie w pakiecie
9. - wymagane dobre mocowanie detalu
- dopuszczalna maksymalna wielkos¢ szczeliny 1 mm.

Wytaczanie
10. >< - niemozliwe

@E Wiercenie z przestawieniem mimosrodowym osi (oprawka mimosrodowa, tokarka)
- przy wejsciu oraz wyjsciu wiertta z materiatu, nalezy zmniejszy¢ posuw o ok. 30-50% (zaleznie od
stabilnosci detalu, mocowania)
- stosowac ciagliwy gatunek ptytek skrawajacych oraz stabilny promien naroza

11.

Uwaga: podane wskazoéwki sg orientacyjne i sg $cisle zalezne od faktycznych warunkéw obrébki (np. typ i stan obrabiarki,
warunki chtodzenia, mocowanie detalu itp.) , ktére nalezy uwzgledni¢ w konkretnym zastosowaniu.
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NIEMCY

KOMET GROUP GmbH
ZeppelinstraBBe 3

74354 Besigheim

Tel. +49(0)7143.373-0
Fax +49(0)7143.373-233
info@kometgroup.com

BRAZYLIA

KOMET do Brasil Ltda.

Rua Brasileira, 439

07043-010 Guarulhos - Sdo Paulo
Tel. +55(0)11.2423-5502

Fax +55(0)11.2422-0069
info.br@kometgroup.com

WIELKA BRYTANIA

KOMET (UK) Ltd.

Unit 4 Triton Park
Brownsover Road

Swift Valley

Rugby, CV21 1SG

Tel. +44(0)1788.5797-89
Fax +44(0)1788.5797-90
info.uk@kometgroup.com

JAPONIA

KOMET GROUP KK

# 180-0006

1-22-2 Naka-cho Musashino-shi
Tokyo Japan

Grand Preo Musashino 203
Tel. +81(0)422 50 0682

Fax +81(0)422 50 0683
info.jp@kometgroup.com

AUSTRIA

KOMET GROUP GmbH
Wagramer StraBe 173
1220 Wien

Tel. +43 (1) 259 22 04
Fax +43 (1) 259 22 04 76
info.at@kometgroup.com

SZWECJA

Square Tools AB

Box 9177

20039 Malmo

Tel. +46-40-49 28 40

Fax +46-40-49 19 95
info.se@kometgroup.com

CZECHY

KOMET GROUP CZ s.r.0.
Na Hlrce 1041/2,

160 00 Praha 6

Tel. +42(0)2 3501 00 10
Fax +42(0)2 3531 18 90
info.cz@kometgroup.com

NIEMCY

KOMET GROUP GmbH
Werk Stuttgart-Vaihingen
RuppmannstraBe 32

70565 Stuttgart / Vaihingen
Tel. +49(0)711.78891-0

Fax +49(0)711.78891-11
info@kometgroup.com

CHINY

KOMET GROUP

Precision Tools (Taicang) Co., Ltd.
(Headquarter Asia Pacific)

No. 5 Schaeffler Road

Taicang, Jiangsu Province, 215400
Tel. +86(0)512.535757-58

Fax +86(0)512.535757-59
info.cn@kometgroup.com

INDIE

KOMET Precision Tools India Pvt. Ltd.

16J, Attibele Industrial Area
BANGALORE - 562 107

Tel. +91-80-2807 8000

Fax +91-80-2807 8100
info.in@kometgroup.com

KOREA

KOMET GROUP Precision Tools
Korea Co.,Ltd.

#201, Lotte IT Castle-2, 550-1,
Gasan-dong, Geumcheon-gu,
Seoul, 153-768

Tel. +82(0)2.2082-6300

Fax +82(0)2.2082-6309
info.kr@kometkorea.com

POLSKA

KOMET-URPOL Sp.z.0.0.
ul. Stoczniowcow 2
47-200 Kedzierzyn-Kozle
Tel. +48-77-482 90 60
Fax +48-77-406 10 70
info.pl@kometgroup.com

SZWAIJCARIA

KOMET DIHART AG Precision Tools
Industriestrasse 2

4657 Dulliken

Tel. +41(0)62.2854-200

Fax +41(0)62.2854-202
info.ch@kometgroup.com

USA

KOMET of America, Inc.

2050 Mitchell Blvd.

Schaumburg

IL 60193-4544

Tel. +1-8 47-9 23 /84 00
+1-8 47-9 23/ 84 80

Fax +1-8 00-8 65 /66 38

customerservice@komet.com

www.kometgroup.com

FRANCJIA

KOMET S.a.r.l.

46-48 Chemin de la Bruyere
69574 Dardilly CEDEX

Tel. +33(0) 4 37 46 09 00
Fax +33(0) 4 78 35 36 57
info.fr@kometgroup.com

WLOCHY

KOMET Utensili S.R.L.
Via Massimo Gorki n. 11
20098 S. Giuliano Mil.
Tel. +39-02-98 40 28 1
Fax +39-02-98 44 96 2
info.it@kometgroup.com

MEKSYK

KOMET de México
S.deR.L.deCV
Acceso 1 Nave 8 No. 116

Fraccionamiento Industrial La Montana

Querétaro, Qro.

C.P 76150 México

Tel. +52-442 2-18-25-44
Fax +52-442 2-18-20-77
info.mx@kometgroup.com

ROSJA

KOMET GROUP GmbH

ul. Spartakovskaya, 2V
420107, Kazan

Tel. +7 843 5704345

Fax +7 843 2917543
info.ru@kometgroup.com

HISZPANIA

KOMET IBERICA TOOLS, S.L.

Av. Corts Catalanes 9-11

Planta baja, local 6B

08173 SANT CUGAT DEL VALLES
Tel. +34-93-583.96.20

Fax +34-93-583.96.12
info.es@kometgroup.com
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